
T e c h nis c h e D at e n -  T e c h ni c al D at a

K a nt e nst är k e  

Pl att e nst är k e

V ors c h u b

Pl att e nl ä n g e

Pl att e n br eit e

Kl e b er a uftr a g  

E d g e t hi c k n ess

P a n el t hi c k n ess

F e e d s p e e d

P a n el l e n gt h

P a n el wi dt h

Gl u e a p pli c ati o n

0, 3 - 1 5 m m

8 - 6 0 m m

m a x. 1 8 m / mi n

mi n. 1 5 0 m m

mi n. 7 0 m m

W al z e / R oll er

P a ul O T T G m b H - M a s c hi n e nf a bri k

C arl- v o n- Li n d e- Str. 1 2, 4 6 5 0 L a m b a c h, A U S T RI A

T el: + 4 3 / 7 2 4 5 / 2 3 0- 0,  F a x: + 4 3 / 7 2 4 5 / 2 3 0- 1 3 3

e - m ail: offi c e @ o t t p a ul. c o m, w e b: w w w. o t t p a ul. c o m

O pti o n e n - O pti o n s

Z k. c - R a di u s zi e h kli n g e
z u s ät zli c h e s R a di u s zi e h kli n g e n a g gr e g at 

R S - R ei ni g u n g s s et
S p e zi alr ei ni g u n g s s et b e st e h e n d  
a u s 4-f a c h S pr ü h ei nri c ht u n g  
u n d K a nt e n p ut z a g gr e g at

K e o. c - K a nt e n p ut z e n
P ut z a g gr e g at mit o s zilli er e n d e n
T u c h s c h ei b e n

FI NI S H - A G G R E G AT E FI NI S HI N G U NI T S

Z k. c - R a di u s s cr a pi n g u nit
a d diti o n al r a di u s s cr a pi n g u nit  

R S - Cl e a ni n g s et
S p e ci al cl e a ni n g s et wit h  

4 s pr a y mist d e vi c es  
a n d p olis hi n g u nit

K e o. c - Cl e a ni n g
Cl e a ni n g u nit wit h os cill ati n g

cl ot h w h e els
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A b s a u g u n g - E xtr a cti o n:  
1 x Ø 1 0 0 m m
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L uft a ns c hl uss
C o m pr ess e d Air
6 b ar - 1 / 4 ”

Wir b e h alt e n u ns t e c h nis c h e Ä n d er u n g e n u n d Dr u c kf e hl er v or.
A bs a u g p ositi o n e n k ö n n e n d ur c h S o n d er a usst att u n g e n b e ei n fl usst w er d e n .
Z ei c h n u n g e n si n d ni c ht m a ßst a bs g etr e u.

    T e c h ni c al  m o di fi c ati o ns a n d pri nti n g err ors ar e p ossi bl e.
    P osit o ns of e xtr a cti o ns m a y b e i n fl u e n c e d b y o pti o n al e q ui p m e nt.
    Pi ct ur es ar e n ot dr a w n t o s c al e. 

M as c hi n e nl ä n g e - M a c hi n e l e n gt h: 6 2 8 0 m m
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W EI T E R E O P TI O N E N M O R E O P TI O N S

G S - S pr a y mi st d e vi c e
S pr a y mi st d e vi c e wit h r el e a s e a g e nt,  

o nt o e d g e s urf a c e. F or s e n siti v e m at eri al.

A S - S pr a y mi st d e vi c e
S pr a y mi st d e vi c e wit h a nti st ati c a g e nt,  

fr o m t o p / b ott o m o nt o gl u e j oi nt

N U - s - Gr o o vi n g u nit
Gr o o vi n g u nit f or gr o o vi n g o n e d g e si d e

N U -r - Gr o o vi n g u nit
Gr o o vi n g u nit f or b a c k si d e gr o o vi n g 

D R E - D o u bl e c oil m a g a zi n e
wit h a ut o m ati c c h a n g e o v er of e d g e s  

vi a c o ntr ol p a n el

a n d m or e...

G S - S pr ü h ei nri c ht u n g
Gl eit mitt el s pr ü h ei nri c ht u n g, a uf K a nt e n fl ä c h e.
F ür e m p fi n dli c h e M at eri ali e n

A S - S pr ü h ei nri c ht u n g
A nti st ati k s pr ü h ei nri c ht u n g,  
z w eif a c h a uf L ei mf u g e

N U - s - N ut a g gr e g at
N ut a g gr e g at z u m k a nt e n s eiti g e n N ut e n

N U -r - N ut a g gr e g at
N ut a g gr e g at z u m N ut e n v o n R ü c k w ä n d e n

D R E - Z w eif a c h e s R oll e n m a g a zi n
Mit a ut o m ati s c h e m K a nt e n w e c h s el  
ü b er di e St e u er u n g

u n d m e hr...

Es si n d ni c ht all e O pti o n e n mit ei n a n d er k o m bi ni er b ar.  -  It is n ot p ossi bl e t o c o m bi n e all o pti o ns.

D a s        f ür I hr e n B etri e b!+
T h e        f or y o ur c o m p a n y!+ 

1 1 0 0 m m

T or n a d o Pl us _ _ 2 0 1 7.i n d d   1 9/ 2 5/ 2 0 1 7   1 0: 3 9: 4 7 A M



A u s st att u n g

F or  pr e milli n g  of  p a n els.  Wit h  2  
H F  m ot ors  2. 2  k W,  1 2. 0 0 0  r p m.   
U nit  w or ki n g  wit h  a n d / or  a g ai nst  
t h e  f e e d,  li n e  c o ntr oll e d; 
T o ols:  di a m o n d  t o ol  s et  Ø  8 5  x  
4 5  x  3 0  m m,  f or  p a n el  t hi c k n ess  u p   
t o 4 2 m m

Z u m  A nf ü g e n  v o n  S p a n pl att e n.  Mit  2  H F-  
M ot or e n  z u  j e  2, 2  k W,  1 2. 0 0 0  U / mi n.  D a s   
A g gr e g at  ar b eit et  i m  Gl ei c h-  u n d    
G e g e nl a uf,  str e c k e n g e st e u ert.   W er k z e u g:  
DI A- F ü g e s at z   Ø  8 5  x  4 5  x  3 0  m m,   
f ür Pl att e n st är k e n bi s 4 2 m m

F Ü G E N P R E MI L LI N G

f or  a ut o m ati c  s u p pl y  of  stri p   
e d g es,  wit h  s pi k e d  r oll er  a n d   
o pti c al e d g e c o ntr ol.

F ür  di e  a ut o m ati s c h e  Z uf u hr  v o n  Str eif e n-  
k a nt e n,  mit  St a c h el w al z e n v or s c h u b  u n d   
o pti s c h er K a nt e n ü b er w a c h u n g.

K A N T E N M A G A ZI N
E D G E M A G A ZI N E

I n  m o d ul ar er  B a u w eis e  f ür  di e  ei nf a c h e   
W e c hs el m ö gli c h k eit  d er  V ors c h m el z b e h ält er  
s o wi e  d er  A uftr a gs k ö pf e.  V er ar b eit et   
E V A –  u n d  P U R – Kl e b er  s o wi e  all e  g ä n gi g e n   
R ei ni g u n gs gr a n ul at e.   B eli e bi g e  Kl e b er art e n  
si n d  mit  s ä mtli c h e n  P ar a m et er n  ( wi e  z B   
V er ar b eit u n gst e m p er at ur  o d er  D osi er m e n g e  
us w.)  i n  Ar b eits pr o gr a m m e n  a bs p ei c h er b ar.     
Gr u n d a usst att u n g: B e h ält er: 1, 5 lt

G L U EI N G S Y S T E M

I n  m o d ul ar  d esi g n  -  f or  q ui c k  a n d 
e as y  e x c h a n g e  of  h o p p ers  a n d  
h e a ds.  Pr o c ess es  all  c o m m er ci all y  
a v ail a bl e  E V A  a n d  P U R  h ot  m elts  
a n d  cl e a n ers.  Wit h  i n di vi d u al   
pr o gr a ms  i n cl u di n g  w or ki n g  p ar a-  
m et ers  ( e. g.  w or ki n g  t e m p er at ur e,   
d os a g e  a n d  m or e)  f or  e a c h  t y p e  of  
gl u e.  C o nt ai n er: 1, 5 lt.

D o p p el k a p p g er ät  mit  2  H F- M ot or e n  z u  j e  0, 3  k W,  
1 2. 0 0 0  U / mi n.  B ei d e  S ä g e bl ätt er  si n d  g etr e n nt   
p n e u m ati s c h  s c h w e n k b ar  a uf  P o siti o n e n  0 °  u n d  3 °.  
W er k z e u g:  2  H M- S ä g e bl ätt er  Ø  1 4 0  x  3, 2  x  1 6  m m,   
(i n Li n k s- R e c ht s a u sf ü hr u n g) 

K A P P G E R Ä T

E n d  tri m  wit h  2  H F  m ot or s,  0, 3  k W,  1 2. 0 0 0  n.  E a c h  s a w   
bl a d e  i s  p n e u m ati c all y  tilt a bl e   t o  p o siti o n s  0 °  a n d  3 °.   
T o ol s:  2  S a w  bl a d e s  Ø  1 4 0  x  3, 2  x  1 6  m m,   
(l eft a n d ri g ht v er si o n)    

D O U B L E E N D T RI M

z u m  B ü n di gfr ä s e n  v o n  M a s si v k a nt e n  u n d  V orfr ä s e n   
v o n  K u n st st off-  u n d  F ur ni er k a nt e n.  Ei n s eiti g   
t a st e n d.  Mit  2  H F- M ot or e n  1, 1  k W,  1 2. 0 0 0  U / mi n.   
W er k z e u g:  2  St ü c k  H F 7 0  -  H M- W e n d e pl att e nfr ä s er   
Ø 7 0 x 2 0 x 1 6 m m

B Ü N DI G F R Ä S E N F or  r o u g h  tri m mi n g  of   s oli d  li p pi n g s  a n d  pr e-tri m mi n g  of  
ot h er  e d g e s;  O n e  si d e  tr a ci n g,  a ut o m ati c  p o siti o ni n g.   
Wit h  2  H F- M ot or s,  1, 1  k W,  1 2. 0 0 0  r p m.  T o ol s:  2  H F 7 0  -   
Tri m mi n g k ni v e s Ø 7 0 x 2 0 x 1 6 m m

R O U G H T RI M MI N G

z u m  R a di u sfr ä s e n  v o n  K u n st st off-,  F ur ni er-  u n d  H ol z -
k a nt e n.  Z w ei s eiti g  t a st e n d,  a ut o m ati s c h  ü b er  Pr o -
gr a m m st e u er u n g  a uf  K a nt e n st är k e  z u st e u er n d.    
Mit  2  H F- M ot or e n  z u  j e  0, 3  k W,  1 2. 0 0 0  U / mi n   
W er k z e u g:  2  St ü c k  A R 7 3  -  H M- R a di u sfr ä s k ö pf e  
Ø 7 3 x 1 6 x 1 6 m m, f ür Pr o fil m e s s er R 2 - R 5

F or  r a di u s  tri m mi n g  of  v ari o u s  gl u e d  e d g e s.  T w o  si d e   
tr a ci n g,  a ut o m ati c  p o siti o ni n g  a c c or di n g  t o  e d g e   
t hi c k n e s s  vi a  pr o gr a m  c o ntr ol.  Wit h  2  H F- M ot or s  0, 3  k W, 
1 2. 0 0 0  r p m.  T o ol s:  2  A R 7 3  -  H M  -  R o u n di n g  k ni v e s   
Ø 7 3 x 1 6 x 1 6 m m, f or pr o fil e k ni v e s R 2 - R 5

FI N E T RI M MI N G

mit  z w ei  g etr e n nt e n  Ar b eit s s pi n d el n  f ür  o b e n  b z w.  
u nt e n.  Fr ä s k ö pf e  a u s g e st att et  mit  dr ei  a ut o m at.   
V er st ell a c h s e n  f ür  Ti ef e n-  u n d  Stir n s eit e n v er st ell u n g  
s o wi e  mit  a ut o m ati s c h er  K a nt e n st är k e n v er st ell u n g.  
D et ail ei n st ell u n g e n  si n d  i n  Ar b eit s pr o gr a m m e n   
hi nt erl e g b ar.  Mit  2  H F- M ot or e n  0, 3 7  k W,  1 2. 0 0 0  U / mi n.  
Mit  i nt e gri ert er  A b s a u g u n g.  W er k z e u g:  2  P C D-  
Di a m a nt- R a di u sfr ä s k ö pf e Ø 7 3 x 1 3 x 1 6 m m.

E C K E N R U N D E N

Wit h  t w o  i n di vi d u al  t o p  a n d  b ott o m  w or ki n g  st ati o n s.   
F or  r a di u s  tri m mi n g  of  fr o nt  a n d  r e ar  e n d s.  Tri m mi n g   
h e a d s  ar e  e q ui p p e d  wit h  t hr e e  c o ntr oll e d  a x e s   
f or  a ut o m ati c  a dj u st m e nt  of  c utti n g  d e pt h,  fr o nt  a n d  
r e ar  e n d s,  a n d  e d g e  t hi c k n e s s.  D et aill e d  s etti n g s  c a n  b e   
st or e d  i n  w or ki n g  pr o gr a m s.  2  H F- M ot or s  0, 3 7  k W,  1 2. 0 0 0  r p m.  
I nt e gr at e d  d u st  c oll e cti o n.  T o ol s:  2  P C D- di a m o n d 
r a di u s t o ol s Ø 7 3 x 1 3 x 1 6 m m.

C O R N E R R O U N DI N Gmit  F ei nt a st ei nri c ht u n g  z ur  E ntf er n u n g  v o n  Kl e b err e st e n  
i m F u g e n b er ei c h. Mit A b s a u g u n g.

F L Ä C H E N ZI E H K LI N G E

wit h  fi n e  tr a ci n g  u nit  f or  r e m o v al  of  
gl u e  r e si d u e s.  I n c.  d u st  c oll e cti o n.  

P n e u m ati c  c utti n g  d e vi c e  f or   
e d g es  fr o m  t h e  c oil.  E d g e   
t hi c k n ess  0, 3  t o  3  m m  wit h   
a ut o m ati c  a dj ust m e nt  of  t h e  p n e u -
m ati c  g uill oti n e  t o  diff er e nt  e d g e  
t hi c k n ess es. 

A b s c h n ei d e v orri c ht u n g  f ür  K a nt e n  v o n   
d er  R oll e,  K a nt e n st är k e n  v o n  0, 3  bi s  3, 0  m m   
mit  a ut o m ati s c h er   L uft dr u c k a n p a s s u n g  d er  
K a p p s c h er e  a uf  di e  u nt er s c hi e dli c h e n   
K a nt e n st är k e n. 

R O L L E N M A G A ZI N
C OI L M A G A ZI N E

F L A T S C R A P E Rz w ei s eiti g  t a st e n d,  a ut o m ati s c h  z u st e u er n d.   
Z u m  A b zi e h e n  v o n  a b g er u n d et e n  K u n st st off k a nt e n.   
D a s  A g gr e g at  i st  a uf  ei n e n  R a di u s  ei n g e st ellt.  
Mit A b s a u g u n g i n g etr e n nt e n B e h ält er.

R A DI U S ZI E H K LI N G E

T w o- si d e  tr a ci n g,  a ut o m ati c   
p o siti o ni n g.  F or  fi ni s h  w or k  o n  P V C  
a n d  pl a sti c  e d g e s.  T h e  u nit  i s  s et   
t o  a  r a di u s.  Wit h  d u st  c oll e cti o n   
i nt o a s e p er at e c o nt ai n er

R A DI U S S C R A P E R

V E R L EI M S Y S T E M

F EI N F R Ä S E N
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