OPTIONEN/OPTIONS

FINISH-AGGREGATE

FINISHING UNITS

Technische Daten - Technical Data

STORM-+

Zk.r - Radiusziehklinge Zk.r - Radius scraping unit Kantenstarke 0.4 -15mm Edge thickness )
zus@tzliches Radiusziehklingenaggregat additional radius scraping unit ) Wir behalten uns technische Anderungen und Druckfehler

Plaottenstarke 8 -60mMm Panel thickness Vvor. Absaugpositionen konnen durch Sonderausstattungen

i . beeinflusst werden.Zeichnungen sind nicht maBstalosgetreu.
RS - Reinigungsset RS - Cleaning set . Eine Kombination aus Extremwerten bei der Bearbeitung ist
Spezioh'einigungssef bestehend Specicﬂ C|egning set with Vorschub max. 20 m/m|n Feed Speed nicht vorgesehen. Angaben teilweise materialabhdngig.
Qs Al SprUheinrich’rung ~ BRIBY M C2IoEs A i Technical modifications and printing errors are possible
und Kon‘renpu’rzoggrego‘r and polishing unit Ploﬁenlonge min. 150 mm Panel lengTh Positons of extractions may be influenced by optional '
) ) ) equipment. Pictures are not drawn fo scale.

Keo.c - anfenpufzen Keo.c - C|eqning Plattenbreite min. 70 mm Panel width A combination of alle extreme volue§ is not possible.
Putzaggregat mit oszillierenden Tuchscheiben Cleaning unit with oscillating cloth wheels - Somevaliesmaydepend on marerial

Kleberauftrag Walze / Roller Glue application
oder alternative Strukturburstiosungen und mehr... or alternative brushing solutions and more...
WEITERE OPTIONEN MORE OPTIONS
AS - Spruheinrichtung AS - Spray mist device
Antistatikspruheinrichtung, Spray mist device with anfistatic agent,
zweifach auf Leimfuge from top/bottom onfo glue joint
NU-s - Nutaggregat NU-s - Grooving unit ’
Nutaggregat zum kantenseitigen Nuten Grooving unit for grooving on edge side
NU-r - Nutaggregat NU-r - Grooving unit =
Nutaggregat zum Nuten von Ruckwdnden Grooving unit for back side grooving : | - _-._ B | _

S T— NN . e -' :
DRE - Zweifaches Rollenmagazin DRE - Double coil magazine S 0 ' e ——— LSt ML SRy
Mit automatischem Kantenwechsel with automatic change over of edges | =
Uber die Steuerung via control £ Lﬁ P : :
2 Goar iz
8-fach Kantenrollenmagazin mit Rollenwagen Coil magazine for up to 8 coils with box trolly A
\ A = —
TS - TransStart Einfordernilfe TS - StransStart infeed solution
LT - Luftkissentisch fUr einfache Manipulation LT - Air cushion table for easy manipulation
und menr... and more...
- Maschinenl&nge - Machine length: 7.800 mm 4
Absaugung - Extraction: E
1x@ 100 mm S

Die ideale Erweiterung fur Ihre

Es sind nicht alle Optionen miteinander kombinierboar.

It is not possible to combine all options.

1820 mm

375 mm

Absaugung
Extraction:
1x@ 200 mm

Kantenanleimmaschine Storm+ ist eine RUckfuhrung

Paul OTT GmbH - M hi fabrik
aus dem Hause OTT. Hier zu sehen eine TransLift+. - m ASC-naorl

Carl-von-Linde-Str. 12, A 4650 Lambach
Tel: +43/ 7245/ 230-0,

Fax: +43/ 7245/ 230-133

e-mail: office@ottpaul.com,

web: www.ottpaul.com

The best addition to your edgebander
Storm+ is a return system designed and built
by OTT. Pictured here is TransLift+.




TS

\_‘\\\\\

RIEMENOBERDRUCK

einzigartiges Riemenoberdrucksystem,
synchronisiert mit Vorschub.

FUGEN

Zum Anfugen von Spanplatten. Mit 2 HF-
Motoren 2,2 kW, 12000 n. Das
Aggregat  arbeitet im Gleich- und
Gegenlauf, streckengesteuert. Werkzeug:
DIA-FUgesatz @ 85 x 45 x 30, z 3,

fur Plattenstarken bis 42 mm

KANTENMAGAZIN

FUr die automatische Zufuhr von Sireifen-
kanten, mit Stachelwalzenvorschub  und
optischer Kantenuberwachung.
ROLLENMAGAZIN

Abschneidevorrichtung  far  Kanten  von

der Rolle, Kantenstarke 0,4 — 3,0 mm mit

automatischer Luftdruckanpassung  der
Kappschere auf die  unterschiedlichen
Kantenstarken.

VERLEIMSYSTEM

In modularer Bauweise fur  einfache
Wechselmoglichkeit der Voschmelzbe-
halter und Auftragskopfe. Verarbeitet  EVA-
und PUR-Kleber sowie alle gdngigen
Reinigungsmittel. Beliebige  Kleberarten
sind mit samilichen Parametern (wie zB
Verarbeitungstemperatur, Dosiermenge
usw.) in Arbeifsprogrammen albspeicherbar.

Grundausstatfung: Behdlter: 2,5 It

Verleimsystem - Glueing system

KAPPGERAT

Doppelkappgerat  mit 2 HF-Motoren  zu  je
0,3 kW, 12000 n. Sageblatter sind getfrennt
pneumatisch schwenkbar auf 0° und 3° mit
peruhrungsloser, pneumatischer Tastung

Werkzeug: 2 HM -Sageblatter @ 140x 3,2 x 16 mm, Z 36

BUNDIGFRASEN

zum Bundigfradsen von Massivkanten und Vorfrasen
von Kunststoff- und Furnierkanten. Einseitig
tastend. Mit 2 HF-Motoren 1,1 kW, 12.000 n.
Werkzeug: 2 Stuck HF70 - HM - Wendeplattenkdpfe
@70x20x16mm, z 4

FEINFRASEN

zum Radiusfrdsen von Kunststoff-, Furnier- und Holz-
kanten. Zweiseitig tastend, automatisch Uber Pro-

grammsteuerung  auf  Kantenstarke  zusteuernd.
Mit 2 HF-Motoren zu je 0,3 kW, 12000 n
Werkzeug: 2 Stuck AR73 - HM - Messerkopfe

@73x16x 16 mm, z 3, fur Wendeplatten R 1 -R 3

ECKENRUNDEN

mit zwei getfrennten Arbeitsspindeln fur oben bzw.
unten. Fraskopfe ausgestaffet mit zwei automat.
Verstellachsen far Tiefen- und Stirnseitenverstellung
sowie mit automatischer Kantenstarkenverstellung.
Detaileinstellungen  sind in  Arbeitsprogrammen
hinterlegbar. Mit 2 HF-Motoren 0,37 kW, 12.000 n.
Inklusive einer infegrierten Absaugung.
Werkzeug: 2 PCD-Diamant Radiuswerkzeuge
@73 x13x 16 mm.

Kappgerdat - Double end trim

GLUEING SYSTEM

In modular design - for quick and
easy exchange of hoppers and
heads. Processes all
commercially  available EVA
and PUR hot

AUSSTATTUNG | EQUIPMENT

BELT SYSTEM

unigue fop pressure belt melts/glues as
system, synchronized with feed well as cleaners. With individual
speed. programs incl. working

parameters (e.g. working
PREMILLING temperature, dosage and more)

for each type of glue. Container:

For premiling of panels. With 25 It

2 HF motors 2.2 kW, 12.000 n.
Unit working with or against

Finish/Freiplatz - Finish/Spare Space

the feed, Ilne controlled; DOUBLE END TRIM FINE TRIMMING

Tools: diamond tools , , . . . . .

@ 85 x 45 x 30, Z 3, for panel End tfrim with 2 HF motors, 0,3 For radius frimming of various glued edges. Two side
) e KW, 12000 n. Each saw blade tfracing, automatic  positioning according fo  edge

Eckenrunden - Corner rounding

thickness up to 42 mm

filtable to thickness via program control. With 2 HF-Motors 0,3 kW,

pneumatically

) positions 0 ° and 3 °. 12.000 n. Tools: 2 AR73 - HM - Rounding knives
RADlUSZlEHKLlNGE , :A\ZKQ o EDGE MAGAZINE Tools: 2 Saw blades @ @73 x16x 16 mm, z 3, for profile knivesR 1 - R 3
Fur Zwel HSlilE: ARSI, : IgEiENe for automatic supply of strip 140 x 3,2 x 16 mm, Z 36
und automatisch zusteuernd. Zum Abziehen von edges, with spiked roller and CORNER ROUNDING
Ong eru?deTBe nh-ﬂ( e optical eage control. With fwo individual fop and botfom working  stations
it alnisinl =il ROUGH TRIMMING : ) : '
. _ . _ For radius fimming of front and rear ends.
FLACHENZIEHKLINGE COIL MAGAZINE For rough frimming of  solid Timming heads are equipped with two controlled
i i A lippings and re-frimmin i i i
mit  Feinfasteinichtung ~ zur  Enffemung  von Pheumnatic  cutfing  device OF?IO C?Ther etiges: IOOne Sidg ;Jxe: for ; autornatic OSJusTmean of dcuﬁlngml oll<epTh,
Klebstoffresten im Fugenbereich. Mit Absaugung. for edges from the coil. P ou’romo’ricl: I Er)(;?oilledon serﬁei(n]rs en ;o ) an o e ges’rored IC nesii-
NESTING PAKET UND GS Eage fhickness 0.4 1o 5 mm With 2 HF-Motors, 1,1 KW, working programs Va’rh 2 HF-Motors 0,37 kW each, 12.000 n
X i i ; i with  automatic  adjustment , g 2] ' , e e '
fur leichte Bearbeitung! Nesting Paket und Spruheinrich- of the bneumatic auilofine 12.000 n. Tools: 2 HF70 - Integrated dust collection. Tools: 2 PCD-diamond radius tools &
tung fir sensible Materialien. , P c 9 Timming knives @ 70 x 20 x 16 73x 13 x 16 mm
fo different edge thicknesses. mm. z 4 '
= i Zusditzlich sind diverse Sonder- RADIUS SCRAPER - AZK?2
A T = : % JOBUNEER @l @5m AEiploiZEn For two different profiles! Automatic
- EE B S Q meglein positioning. For finish work on PVC
= . ol fEf and plostic edges. With  dust
: RS & 2 S collection info a seperate container
— L 8 i .
— = = =R FLAT SCRAPER
e Allelal ¢ 2eece® with fine tracing unit for removal of
== == e glue residues. Inc. dust collection.
STEUERUNG ﬁ e NESTING PACKAGE AND GS
Die Steuerung der Maschine erfolgt -' , D For easy procgssing! Nesﬂng pockgge
Uber einen sehr leistungsfahigen . ' onoTI §p|roy mist device for sensitive
Beckhoff Industrie PC mit 18,5 Zoll Monitor. - | materiass.
\. ] == Additionally it is possible to install various
CONTROL K ' - | special units on the spare spaces.
The machine is controlled via a highly efficient = =
Beckhoff Industrial PC with an 18.5 inch fouch screen. -_ < A —

Anderungen vorbehalten -
Modifications are possible



